Deggendorf, Pinter Guss Abwarmenutzungskonzept

kWh/to Alu

1800

1600

1400

1200

Gas Input
Gasbrenner
Wirkungsgrad 95%

77

Kipptiegelofen
Wirkungsgrad 20%

restliche benétigte ___ N

Schmelzleistung
nach Vorwarmung

Output
Schmelzleistung

=

benétigte
Schmelzleistung

Vorwérmungsleistung

1 kW Vorwarmung = 5,3 kW Gas,, eingespart!

&4 N\

N GAMMEL ENGINEERING

DAS OBJEKT
Massel-Vorwarmung fir die AluminiumgieRerei Pinter Guss:

In der Schmelzerei bei der Fa. Pinter Guss werden mit Gas beheizte Tiegel6fen mit je ca. 500
kW Schmelzleistung eingesetzt.

Es wurde eine Massel-Vorwarmung untersucht. Die bis jetzt ungenutzten Abgase von 5
Tiegelofen (250° - 600° C) sollen gesammelt und in eine Vorwarmkammer eingespeist
werden. In der Kammer werden frische Massel und Riicklaufmaterial auf eine Temperatur
von 300°Cinnerhalb von 3 Stunden vorgewarmt.

Dabei wird eine Gaseinsparung von ca. 15% erreicht.

Die Abgase verlassen die Vorwdarmkammer mit einer ausreichenden Temperatur zur weiteren
Verwertung. Dies wurde weiterhin untersucht in Form einer:

= Warmelieferung an das Nebengebaude
= Kalteerzeugung mit einem kleinen Absorber zur Kiihlung der Bauteile nach dem GielRen.

DIE PLANUNGSLEISTUNG

®  Abgasmessungen an den Bestandsofen

" Ermittlung des Abwarmepotenzials

"  Projektentwicklung und Erstellung eines Businessplans

DIE DATEN
Bauherr: Pinter Guss GmbH

Ansprechpartner: Herr Stefan Bredl, Tel. 0991/320180
Projektentwicklung: Gammel Engineering GmbH, Abensberg




