Zufrieden mit Holzgas

Osser-Hotel spart kiinftig 60000 1 Heiz6l pro Jahr

Am vergangenen 10. Dezember erfolg-
te beim Osser-Hotel in Lohberg im
Landkreis Cham die Inbetriebnahme
einer Holzgas-Kraft-Wiirme-Koppe-
lung mit einer elektrischen Leistung
von 52 kW. Basis ist ein Gleichstrom-
Festbett-Vergaser von Froling.

Sigi Freimuth betreibt bereits seit 17
Jahren eine Hackschnitzel-Heizanlage
zur Versorgung des familieneigenen
Hotels unterm Osser im Bayerischen
Wald mit Brennstoff aus dem hauseige-
nen Wald. Die bauliche Erweiterung
der Gebdude mit weiteren Zimmemrn
und eines Wellnesstraktes mit Hallen-
bad erforderte auch eine Erweiterung
der Energieanlage. Als erfahrener
»Hackschnitzel-Pionier” befasste Frei-
muth sich lange mit der Option Holz-
vergaser in allen Varianten und ent-
schied sich nach Beratung und Projekt-
entwicklung durch das auf dezentrale
Energiesysteme  spezialisierte Inge-
nieurunternehmen Gammel Enginee-
ring aus Abensberg fiir den neuen

»~CHP50“-Festbettvergaser von Fréling,

Die Anforderungen an den Brennstoff
liegen bei StiickgroBe G30 und einem
Feuchtigkeitsgrad von W10 sowie we-

nig Feinanteil. Eine dem Vergaser vor-
geschaltete Brennstofftrockning und -

-siebung auf dem Zufiihrungsweg zum
Vergaser sorgen fiir diese Eigenschaf-
ten, sodass fiir den Betrieb kein spezifi-
sches und damit teures Material zuge-
kauft werden muss, sondern die eigenen
Hackschnitzel eingesetzt werden kén-
nen. Uber eine Doppelschleuse und
riickbrandsichere Stokerschnecke wird
der Vergasungsbrennstoff dem Refor-
mer zugefiihrt.

Das Holzgas, das den Vergaser mit et-
wa 600 “C verldsst, wird durch eine so-

genannte ,trockene Gasreinigung”
(Kerzenfilter) konditioniert und auf
70°C abgekiihlt. Dadurch fillt kein
Kondensat an. Entstehende‘al(,oqu&qyird
iiber Férderschnecken und eine‘Asche-
schleuse in einen Vorratsbehélter gefér-
dert. Restkoks wird iiber den Rost abge-
fiihrt. In der Startphase wird das Holz-
gas automatisch in einer Gasfackel ver-
brannt bis es die Qualitit fiir den Mo-
torbetrieb erreicht hat und iiber eine Re»
gelstrecke dem Motor zugefiihrt werden
kann. Fin robuster, hocheffizienter
Vierzylinder-Turbomotor sorgt fiir den
Antrieb des Asynchrongenerators, der
bis zu 51 kW elektrische Leistung er-
zeugt. Da die Ziindung des Motors mit
Holzgas erfolgt, ist kein Sekundéir-
brennstoff erforderlich.

Die thermische Leistung der Anlage
liegt bei 110 kW. Die Nutzwirme aus
Reaktor-, Motor- und Abgaskiihlung
wird zur Raumheizung und Brauchwas-
sererwdrmung im Osserhotel in der
Grundlast, aber auch nachrangig fiir die
Holztrocknung genutzt. Mit einem be-
reits bestehenden Holz-Hackgut-Kessel

Festbettvergaser ,CHP 50* von Fréling
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Das System liefert 51 kW elektrische
Leistung

wird bei die Spitzenlast abgedeckt. Uber
eine moderne Steuerung und Prozess-
visualisierung konnen alle Funktions-
einheiten der Vergaser-BHKW-Anlage
iiberwacht und optimiert werden. Die
Planungs-Gesamtverantwortung bei der
Zukunfts-Energie Osserhotel hat Gam-
mel Engineering iibernommen. Dessen
langjihrige Praxiserfahrung bei Holz-
energie-Anlagen ist in die Fordermittel-
beschaffung, die Finanzierung und in
das Genehmigungsverfahren eingeflos-
sen. Die Systemintegration ist optimal
gelést und die Gesamtanlage funktio-
niert seit der Inbetriebnahme ohne nen-
nenswerte Stérungen. Sigi Freimuth ist
mit seiner Entscheidung entsprechend
zufrieden, u.a., weil er damit 60000 1
Heiz6l im Jahr eingesparen kann

Warmluftversorgung fiir die Trocknung




