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Seit 15 Jahren kann Schneider Weissbrau die gesamten Betriebsprozesse - einschlieBlich Abfiillung, Sudhaus sowie
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Gebaude- und Gaststattenheizung - selbststandig mit Warme versorgen

Quelle: Gammel Engineering

Schneider Weissbrau braut
nachhaltig mit Hackschnitzeln und
energieeffizientem Heizwerk

Auch Bierbrauen kann nachhaltig sein. Die Private Weissbierbrauerei Schneider G. Schneider &
Sohn macht es vor: Sie setzt auf Hackschnitzel aus der Region, die in einem Biomasseheizwerk
verarbeitet werden, und deckt damit nahezu 95 % des Warmebedarfs. Umgesetzt hat dieses in-
novatve Holzenergiekonzept das Energie-Ingenieurunternehmen Gammel Engineering.

Viele Brauereien sind auf Gas an-
gewiesen, um ihre Produktionspro-
zesse mit Warme zu versorgen. Eine
staatliche Rationierung, anhaltende
Reduktion oder gar ein Stopp der
Gaslieferungen hatte daher drama-
tische Folgen. Zum einen wird das
Bierbrauen bei stagnierend hohen
Energiepreisen unrentabel und
zum anderen konnten die avisier-
ten Braumengen nicht sicherge-
stellt werden. Wahrend die meisten
Brauereien aktuell nach Alternati-
ven und kurzfristigen Losungen
suchen, hat die Private Weissbier-
brauerei Schneider G. Schneider &
Sohn GmbH in Miinchen/Kelheim
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bereits vor 15 Jahren einen anderen
Weg eingeschlagen: Zur zukunfts-
sicheren Versorgung leistete sich
der Bierhersteller eine neue Ener-
giezentrale mit einem Biomasse-
heizwerk.

Als Energietrager dienen natur-
belassene Waldhackschnitzel aus
der Region. Das nachhaltige Ener-
giekonzept wurde von Gammel
Engineering aus Abensberg umge-
setzt. Die Energieanlage deckt den
Warmebedarf fiir Fiillerei, Sudhaus,
Gebaudeheizung sowie die Gast-
statte ab. Die damals getroffene
Entscheidung macht sich gerade
jetzt bezahlt, da die Brauerei nicht

Bild 1. Brauereichef Georg Schneider

Quelle: Norbert Guntner



von fossilen Brennstoffen abhéngig
ist. Das Schneider-Holzenergiekon-
zept konnte daher vielen anderen
Brauereien als Vorbild dienen.

Noch bis 2007 hatte die Brauerei
Schneider ihre benétigte Warme
aus Ol gewonnen - einer endlichen
und preisvariablen Ressource. Um
sich von dieser unsicheren Versor-
gung zu 16sen, suchte die Geschafts-
fihrung nach einer Alternative. ,Die
einfachere und deutlich bequemere
Methode wére die technisch weni-
ger aufwandige Umstellung auf Gas
gewesen’, erklart Braumeister Josef
Lechner in Bezug auf die Suche
nach einer neuen Energieversor-
gung. ,Doch auch damit hatten wir
uns wieder stdrker abhéngig ge-
macht." Mit dem Umstieg auf eine
nachhaltige Ressource, wie Hack-
schnitzel, war Schneider Weisse der
Vorreiter in der Branche. Ein ver-
gleichbares Vorgehen war dort bis-
her nicht {iblich.

Obwohl der Gaspreis zur damali-
gen Zeit sehr niedrig war, was zu
einer schnellen, giinstigen Stan-
dardlésung gefiihrt hitte, stand fiir
Georg Schneider und sein Team
nicht nur der Energiepreis im Vor-
dergrund: ,Wir haben uns bewusst
fur die Nachhaltigkeit entschieden
und die langfristigen Vorteile, die
sie mit sich bringt — und sind {iber-
zeugt von der Philosophie®, sagt der
Brauereichef heute (Bild 1). _

Langfristig sollte der Schritt die
Brauerei auf einen klimaneutralen
Weg bringen. Im Gegensatz zu Gas,
Olund Kohle, die neben der schlech-
ten Klimabilanz erst noch aufwan-
dig ans Ziel transportiert werden
miissen, stammt der nun von der
Brauerei genutzte nachwachsende
Energietrager aus der unmittelba-
ren Nachbarschaft: Die Hackschnit-
zel werden von Waldbauern in der
Nahe von Kelheim produziert. ,Wir
lassen also die Wertschopfung in
der Region. Der soziale Aspekt ist
uns sehr wichtig”, hebt Lechner
hervor.
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Neue Energiezentrale und
Biomasseheizkraftwerk

Die Ingenieure von Gammel En-
gineering berieten die Brauerei
wéhrend der gesamten Planungs-
und Umsetzungsphase. Herzstiick
des neuen Konzepts bildet eine
moderne Energiezentrale sowie ein
Biomasseheizwerk zur Verarbei-
tung der Hackschnitzel. Durch die
kontrollierte Verbrennung entsteht
Prozesswarme als Heifwasser mit

Bild 2. Durch die kontrollierte Verbrennung entsteht Prozesswarme als

160 °C, das iiber ein spezielles Lei-
tungssystem zu den verschiedenen
Prozessstationen auf dem Brauer-
gelande gefiihrt wird (Bild 2).
,Durch unser Holzheizsystem
konnten wir rd. 720 000 1 Heizdl pro
Jahr ersetzen, was einer Einspa-
rung von 2000t CO, jahrlich ent-
spricht. Stattdessen werden im
selben Zeitraum etwa 2 600 t Hack-
schnitzel aus der Region verwertet",
so Dieter Lichtenberger, Prokurist
bei Gammel Engineering.

Dampf, der tber ein spezielles Leitungssystem zu den verschiedenen Pro-
zessstationen auf dem Brauereigeldnde gefiihrt wird  Ouelle: Gammel Engineering
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Das Energie-Ingenieurunterneh-
men ist mit der Betreuung und
Umsetzung von Projekten dieser
GroRenordnung bestens vertraut.
So gehorten neben der Auslegung
und Installation des Kraftwerks
auch der Anschluss der Kalteerzeu-
gung und CIP-Anlagen an die Ener-
giezentrale zu den Aufgaben der
Ingenieure (Bild 3). Dabei legte das
Team grofRRen Wert auf die Verwen-
dung moderner Werkstoffe und
Technik sowie auf eine wartungs-
freundliche Umsetzung. Seither
kann die Brauerei ihre gesamten
Betriebsprozesse — einschlief3lich
Abfiillung, Sudhaus sowie Gebau-
de- und Gaststattenheizung — zu
fast 95 % mit Warme aus dem nach-
wachsenden Rohstoff Waldholz
versorgen.

Kelheimer Energiekonzept
als Vorlage fir andere
Getrankehersteller

Von Mai 2007 bis Marz 2008 dauerte
die Umsetzung des Projekts, das ein

Bild 3. Neben der Auslegung und Installation des Kraftwerks gehorten auch der Anschluss der Kalteerzeugung und
CIP-Anlagen an die Energiezentrale zu den Aufgaben der Ingenieure aus Abensberg
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Technikinvestitionsvolumen von
etwa 1,3Mio. € umfasste. Dabei
konnte sich die Anlage durch die
anschliefend energieeffiziente Ver-
sorgung und Einsparung preisin-
stabiler Ressourcen schnell amorti-
sieren.

Zudem hat die Brauerei Schneider
durch die strategische Entschei-
dung vor 15 Jahren heute einige
Vorteile gewinnen koénnen: ,Wir
sind dem globalen Energiemarkt so
gut wie nicht mehr unterworfen.
Und zwar nicht nur, wenn man an
die aktuellen Gas- und Olpreise
denkt. Sondern vor allem, weil wir
nicht von Gaslieferungen abhéngig
sind’, argumentiert der Brauerei-
chef Schneider. Der Geschéftsfiih-
rer denkt hier auch ganz konkret an
einen moglichen Gasengpass. Vie-
len seiner meist mittelstdndisch
aufgestellten Mitbewerber drohe
ohne Gas der Produktionsausfall.
Ein Energiekonzept, wie es Gammel
Engineering in Kelheim umgesetzt
hat, kénnte daher anderen Braue-
reien und Getrankeherstellern ein

Vorbild sein. Denn eine unabhé&n-
gige Energieversorgung auf Basis
regenerativer Energien sorgt dafiir,
dass die Wertschopfung in der Re-
gion bleibt.

JWir wirden diese Umstellung
auf Hackschnitzelheizung auch
heute wieder machen. Jetzt zeigt
sich, dass die Entscheidung richtig
war", so Schneider. So gab es im
Jahr 2022 fiir die Brauerei Schnei-
der gleich doppelten Grund zu fei-
ern: 150 Jahre Tradition des Brauens
und eine erfolgreiche und nachhal-
tige Energieversorgung.
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